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TEKNIK DETAY

Confit push-fit baglanti sistemi; basin¢li hava, vakum, notr gaz sebekelerinin kurulumu ve endustriyel tesislerin insasi icin
tasarlanmistir.Kusursuz pnématik sizdirmazlik ve dikkat ¢ekici bir mekanik dayanikhliga sahip, hizh montaj imkani sunan bir sistemdir.
Sicak elektrostatik boya ile kaplanmis borularin 6zel aliminyum alasimi ve baglanti parcalarinda (fittings) kullanilan yiiksek
performansli giclendirilmis polimer; basingh hava sebekeleri i¢in en iyi ¢dzimu sunar. Bu yapi, korozyon riskini en aza indirerek
normal calisma kosullarinda hem sistemin hem de sisteme bagh el aletlerinin uzun émirli olmasi igin gereken en yiksek hava
kalitesini strekli olarak saglar.

Dusuk agirlikh bilesenleri (borular, baglanti pargalar ve aksesuarlar) sayesinde kolay montaj, yapistirici veya kaynak gerektirmeyen
baglanti yontemi, tekrar kullanilabilirlik ve moddler yapi; Confit baglanti teknigini se¢meniz icin 6ne ¢ikan avantajlardan sadece
birkagidir.

5 YIL GARANTI

Confit, tlm push-fit Grunlerinin ulusal ve uluslararasi iyi Gretim uygulama yénergelerine uygun olarak tretildigini; malzeme ve isgilik
hatalari icermedigini garanti eder.

Confit tarafindan aksi belirtiimedikce, bu garanti; push-fit (rtin yelpazesine ait her bir munferit Grinin sevk tarihinden itibaren 5 yil
boyunca gegerlidir. Bu garanti, Griiniin mevcut olan talimatlara uygun sekilde ve dogru kullanilmasi sartiyla gegerlilik kazanir.

3 https://hava-tesisati.com
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FITTINGS ESDEGER BORU UZUNLUKLARI

Bu tablo, dogru tesis boyutlandirmasi igin bir diger faydali yardimcidir. Her bir baglanti parcasi bir basing kaybina neden olur ve
tablo, monte edilen her bir baglanti parc¢asi icin boru uzunluguna karsilik gelen degeri gosterir. Tum baglanti parcalarindan elde
edilen esdeger uzunluk, monte edilen borunun ortalama uzunluguna eklenecektir.

OLcU URUN
25 0,2mt 0,2mt 2mt 0,3mt 2mt
40 0,3mt 0,3mt 3,6mt 0,4mt 4dmt
50 0,4mt 0,5mt 5mt 0,5mt 6mt

https://hava-tesisati.com
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TERMAL UZAMA

Genlesme-biziilme etkilerinin tesise ciddi hasarlar vermesini énlemek icin sicaklik degisimlerinden kaynaklanan boyut degisikliklerini
kontrol etmek énemlidir; bu nedenle, boru hattinin iki sabit nokta arasinda serbestce kaymasina izin vermek igin tesisi desteklemek
ve sabitlemek veya iki sabit nokta arasinda hissedilebilir buziilme/genlesmelere neden olabilecek bir mesafe varsa, aralarina bir
kompansator yerlestirmek gereklidir.

AlUiminyum sistemi i¢cin bu katsay: "d" 0,023 mm/m/°C'ye esittir.

Altiminyum termal uzama katsayisi: 0,023 mm/m/°C

L (m) TMIN | T MAX AT AL
10 5°C 45°C 40 <P 92mm
20 5°C 45°C 40 ——p 18,4 mm
30 5°C 45°C 40 e 27,6 i
50 5°C 45°C 40 < B 46 mm
100 5°C 45°C 40 < P 92 mm
PP PP P PP PP IO P PP PR PP PRIV VIO
Ocm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Duz bir diizlemin uzunlugu L ve sicaklik farki AT'ye bagh olarak biiziilme-genlesme tablosu.

Herhangi bir tesisin tasarimi ve yapiminda, asagidaki formille hesaplanan bu olgu dikkate alinmalidir:

AL=d xLxAT

SEMBOLLER:

d=yanal genisleme-uzama katsaysi

L= boru uzunlugu

AT= santigrat cinsinden sicaklik farki

AL= Uzunluk farki (genisleme veya daralma)

Ornek: Sicaklik +10°C; boru uzunlugu 20 m; calisma sicakligi 35°C

AT=35-10=25°C
AL=0,023x20x25=11,5mm

5 https://hava-tesisati.com
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DN FLEX HORTUM UZUNLUK
25 Tm/2m
40 1,5m/3m
50 1,5m/3m

L: tesisattaki boru hatti uzunlugu

L1: minimum sicaklikta uzunluk

L2: maksimum sicaklik ile uzunluk

AL: AT'den kaynaklanan uzunluk farki
B: kollarin uzunlugu veya yon degisikligi
A: Kayar kelepgeleme

C: Sabit kelepceleme

Genlesme hortumunu ayni diizlemde hizalanmus iki baglantiya
sabitlemekten kaginin.

Yogusma birikmesini dnlemek i¢in genlesme derzini daima yukariya
bakacak sekilde takin, asagiya bakacak sekilde degil.

Genlesme hortumunun dogru montaj sekli budur. Hortum yukariya
dogru bakmali ve iki dirsek hizali olmahdir. Ayrica, hortumun
montajina yakin boru aliminyum baglanti elemanlarina iki klips
takmaniz gerekmektedir.

)
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MONTAJ & DEMONTAJ YONERGELERiI CAP @25, @40 & @50 (C““nr

CONFIT, kolay, hizli ve giivenli bir kurulum elde etmek amaciyla tasarlanmig ve hayata gecirilmistir.

Bu montaj ve demontaj talimatlari, CONFIT sisteminin montajcisi/bakimcisi icindir. En iyi Griin performansini saglamak ve sistemin
kurulumu ve sonraki kullammi sirasinda kazalari 6nlemek icin dogru kurulum igin bir destek araci saglamay amaclamaktadir.

Basin¢h hava, vakum ve notr gaz sebekelerinin olusturulmasi disinda herhangi bir kullanim uygunsuz kabul edilir ve bu nedenle izin
verilmez. Uygunsuz kullanim, CONFIT'i kisilere veya mallara verilen herhangi bir zarardan sorumlu tutmaktan muaf tutar. Kullanim
kosullarina ve bu talimatlara uyulmamasi, her tirlti garantiyi otomatik olarak gegersiz kilar.

Kurulum, onarim ve bakim igslemleri, uygun ve nitelikli kisiler tarafindan ve insanlarin givenligi igin referans standartlarina tam uyum
icinde gerceklestiriimelidir. Kurulumu yapan kisi, kurulan triinlerin gtivenligiyle ilgili her seyden sorumludur.

MONTAJ TALIMATLARI

Yonetmeliklerin gerektirdigi kisisel koruyucu ekipmanlar daima
kullanin. Ozellikle, saglam bir kavrama saglayan ve ayni zamanda
herhangi bir yaralanmayr ©nleyebilen koruyucu eldivenlerin
kullanilmasi nerilir.

Yogusma icin bir veya daha fazla drenaj noktasi saglanmasi onerilir.
Drenaj noktalan, ana boru hattinin en algak noktalarina T baglanti
parcalari veya brangmanlar kullanilarak yapilabilir.

Boruyu montaj igin hazirlayin. Uygun kesme aleti kullanarak boruyu
kesin. Boru kesimi, eksenine dik olmalidir (90° kesim).

Baglanti parcalarini takmadan ©once borunun dis ve i¢ yiizeyindeki
keskin kenarlari mutlak ovalleyin, pah kirnn. Bu islem borunun
fittingse kolay girmesini ve conta kesilmelerini engelleyecektir.

https://hava-tesisati.com
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Borunun baglanti par¢asina dogru ve eksiksiz olarak takilacagi noktayi
belirlemek icin,boru ucundan asagidaki tabloda verilen derinlik
Olculerine gore boru (zerine isaret koyularak saglama yapabilirsiniz.

CAP(mm)-Fittings icinde Kalan Boru Uzunlugu(cm)

D/L D/L D/L
25mm/6cm 40mm/7,4cm 50mm/8,5cm

25, 40 ve 50 mm caplar icin CONFIT sistemi, ge¢gmeli bir sistemdir.
Boruyu somunu sokmeden de, 2/3 oraninda somunu gevseterek
takabilirsiniz. Takmayi kolaylastirmak icin kayganlastirict CONLIQ sivi
kullanin.Kayganlastirici sivi olarak Bulasik deterjani, sivi gres, petrol
tlrevi yaglar KULLANMAYIN !

Boruyu, fittings icine iterek yerlestirin. Yerlestirme

tamamlandiginda fittings dibindeki faturaya oturdugundan emin olun.

Bunu anlamak i¢in , boruyu fittings icerisine iterken bir

oturma sesi alirsiniz ve ayni zamanda somunun takildigi yere gére boru
lUzerinde daha dnce yapilan isaretlemeyi kontrol ederek

dogru takildigini da dogrulayin (isaret somunun ucuna yakin ya da ayni

hizada olmalidr).

El ile somun boslugunu aldiktan sonra CONWR anahtari ile kontra
yaparak sikin ve islemi bitirin. isaretlediginiz boru derinligi cizgisi sikma
islemi sonrasinda somun i¢inde tamamen kaybolmamalidir. Cok sikma
yaparsaniz bu cizgi fittings disinda kalacaktir. Yetersiz sikma yaparsaniz
ise bu ¢izgiyi géremezsiniz, fittings icinde kalacaktir. Optimum sikma igin
isaret ¢izgisi sikma sonunda somun alni ile ayni hizada olmalidir.

8 https://hava-tesisati.com
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1- Yiv Makinesini Kontrol Edin

Dogru alt kalip ve iist yiv kaliplarinin bagl
oldugundan emin olun.

2- Yiv Agma islemi

Makine iist yiv derinliginin dogru ayarlandigindan emin
olun. Ayarlanan derinligin izin verdigi kadar yiv agin ve
zorlamayin. Bu arada boru i¢ lug muayenesini yaparak
catlak olusmamasina dikkat edin. Hizli ve sert olarak
baski uygulamayin.

3- Yiv Kontrolii

Boru ucu ile yiv aras! yiizey temiz ve piiriizsiiz olmal.
Yiv derinligi ve capi yiv seritmetre ile kontrol edilerek
toleranslar igerisinde kaldigi teyit edilmelidir

4- Conta Kontrolii ve Yaglama

Conta gozle muayene edilmeli, gatlak, ezik vs
sorun olmadigindan emin olunmalidir ve
sonrasinda ig ve dig yiizeyi yaglanmalidir.

5- Contanin Montaji

Conta boruya giydirilmeli ve boru ucunu gegecek
sekilde takilmalidir. Bu sekilde karsiligi gelecek olan
boru alinlari tam olarak birbiri ile eglesecektir.

6- Borularin Baglanmasi

Her iki boru ucu birbiri ile eglegtirildikten sonra
contanin her iki borunun ucunda esit mesafede olacak
sekilde yerlestiriimesi saglanmalidir

7- Kaplin-Nipel Baglantisi

Kaplin-Nipel civatalari agilarak yaglanmis olan conta
tizerinde yerlegtirilir. Bu arada nipel kanallarinin boru
tistiindeki yiv kanallarina tam oturdugu ve eglestigi
kontrol edilmelidir

8- Civatalarin Sikilmasi

Yerlegtirilen nipel civatalar kargilikli olarak bogluklari
alinarak sikilmalidir. Stkma iglemi sirasinda bogluklar
alinarak sikma islemine dikkat edilmelidir. Herhangi
bir taraf kasinti yapacak sekilde sikilmamalidir.

9- Son Kontrol

Nipelin yiv kanalina tam oturarak kavradigindan, nipel
civata baglantilarinda bogluk olmadigindan ve contanin
goriinmediginden emin olunmalidir.

https://hava-tesisati.com
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Yivli boru sistemleri hareketli sistemlerdir. Sistem basinglandirildiginda boru
uclari ve nipel setleri bir kuvvete maruz kalir. Bu ug kuvveti bir kapali ugtan
veya yon degisiminden kaynaklaniyorsa baglanti tarafindan iletilen basing
baskisi su f ormile gére hesaplanabilir:

_ T Rn2
paie Burada: R
PT :: | PT PT = Basing baskisi veya ug ytki (kg)
-— - D R —_ D = Borunun dig ¢api (cm)
<> | p= Dahili basing (bar)
< Boru, kaldinimasina izin verildiginde mevcut boru ucu bosluklarinin sonuna
{\\1 - | \2 kadar hareket edecektir. Rastgele monte edilen sistemlerin nihai hareketinin,

yon degisimlerinde veya brangman baglantilarinda baglantilara, yapi parcalarina
veya diger ekipmanlara zarar vermeyeceginden emin olun. Ayrica, borularin
termal olarak genlesmesi de bu durumda toplam harekete katki yapacaktir.

/]
y | | | A Confit Yivli baglanti sisteminde her bir nipel yaklasik
:: 2,5mm hareket payina sahiptir. Sistem

Sifir Basina > ‘ < | basinclandinldiginda her bir nipel baglantisinin bu
y ‘ AL miktarda hareket edebilecegini dikkate aliniz.
Y | | |
Ve

Basincl Hat

Ask Basing baskilarinin baglantilar gerilimde tutmak icin etki
etmedigi ankrajli sistemler veya baglantilarin bilincli
olarak cevrildigi (6r. egimli bilesenler) sistemler igin,

w— borularin sapmalarda etkili basing baskilar nedeniyle

ana

hareket etmesini engelleyecek yanal sinirlayici bilesenler
kullanin. Hafif askilar, borularin yanal hareketlerinin
. L ) ) i . engellenmesi igin yeterli degildir. Tum duz hatlarda
Askidaki sistem (izerinde yetersiz yanal sabitlemenin etkisi. kliclik sapmalarin meydana gelecegi ve baglantilara yan

baskilarin etki edecegi kabul edilmelidir.

Maksimum genlesme toleransi i¢in montaj sirasinda
Yiv nipelleri borularin yivlerine dayandirarak montaj ediniz.
Bu, hem basinglandirma sonrasi hareket miktarini
azaltacak hem de sicaklik degisimlerine karsi uzama
sebebiyle meydana gelecek uzama ve kisalmayi tolere
etmeye yardimci olacaktir.

10
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U—U— 0‘2 T
X = Ankraj —| |~ =Yanal Direng

D

Hat donuslerinde muhakkak ankrajlar ve ara
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noktalarda yanal kuvvetleri sontimleyecek yanal direng
konsollar koyunuz.

30 metre uzunlugu asan hatlarda kompansator
kullanilmasi 6nerilir. Kulllanilacak kompansator se¢imi,
uzama ve biizilme miktar hesaplanarak se¢ilmelidir.

CONTA OTURMA . R YiV CAPI -C-
BORU GAPI-OD-(mm)|YUZEYi GENIiSLiGi-A- Y DE(F:T:'\;;'G' - (mm) MAX- | MAX KONIKLIK
MIN-MAX. (mm) MIN CAPI -F-(mm)
60 15,9-16,7 1,60 57,2-56,8 63
76 15,9-16,7 2,00 72,3-71,8 78,7
89 15,9-16,7 2,00 84,9-84,5 91,4
114 15,9-16,7 2,20 110,1-109,6 116,8
140 15,9-16,7 2,20 135,5-135,0 142,2
165 15,9-16,7 2,20 160,8-160,2 167,6
220 19,1-19,8 2,40 214,4-2138 2235

YUKARIDAKI TABLODA VERILEN OLCULER ESASTIR. BU OLCULERIN DISINDA YiV
ACILAN BORULAR ILE YAPILAN MONTAJLAR KABUL EDILEMEZ.

11




(cnnﬁr

We Connect & Fit Confit/ ASKI-KELEPCELEME KRITERLERI

Ara parcalarin boyutlari, boru ¢apina, ¢alisma sicakligina ve tasinan sivinin agirligina bagli olarak verilen standarda
gore tasarlanmigtir.

Bu destek sisteminin gesitli boru ¢aplari icin dogru konumlandiriimasi ve araliklandiriimasi icin, braketlerin asagidaki
tabloda belirtildigi gibi takilmasi onerilir.

T[°C] <20 21-35 >36
DN [mm] S, [M] S, [m] S__ [m]
20 2.5 2 1,5
25 2.5 2 1,5

40 3 2,5 2
50 3 2,5 2
60 3,5 3 2,5
/6 3,5 3 2,5
89 3,5 3 2,5
114 3,5 3 2,5
140 2,9 2,4 1,9
165 2,9 2,4 1,9
220 2,9 2,4 1,9

DN

Kelepgeler, borunun genlesme veya buziilme hareketlerini engellememek igin boru tizerindeki baglanti parcalari veya

diger aksesuarlarla temas edecek sekilde yerlestirilmemelidir.

Yer seviyesinden O ile 250 c¢m arasinda bir yiikseklige yatay veya dikey borular dosenecekse, borunun yapiya en

uygun sekilde sabitlenmesini saglamak amaciyla destek sayisinin iki katina gikariimasi tavsiye edilir.

12 https://hava-tesisati.com
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Brangman hatti almak istediginiz yerde boruyu isaretleyin ve
bransmani kenara cekin.

19mm ¢ap punch ile(¢ikis 3/4 oldugunda) delme islemini yapin

ve capaklari temizleyin.

Deligi dogru agtiysaniz, brangmanin cikisinin altinda bulunan
erkek fatura delige girecek ve oturacaktir.(Metal brangmanlar
igin)

Polymer gévdeli brangmanlar icin montaj sirasinda gézle kontrol
ederek deligi merkelemelisiniz. Merkez kagikliginda bransmanda
hava kagadi yasayabilirsiniz.

Daha sonra 15Nm uygun tork deg@erlerinde karsilikli olarak sikin.

13 https://hava-tesisati.com
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On kontroller, sistem tamamen kurulduktan sonra yapilmalidir; bu nedenle, kurulum ¢aligsmalari sirasinda veya
sistemin bazi bélumleri (6rnedin dallanmalar) hentiz tamamlanmamigken asla yapilmamalidir. On kontroller,
kompresor odasindan son kullanim noktalarina kadar ana ring ve tiim dallanmalari da iceren tiim sistemin genel
bir incelemesi sirasinda gergeklestirilir. On kontrol iki ana amaci hedeflemelidir:

1 - Tum boru hatlarinin glizergahinin tasarim 6zelliklerine uygun oldugunu dogrulamak

2 - Herhangi bir kurulum hatasi, borularin yanlis hizalanmasi veya eksik kritik bilesenleri kontrol etmek

On kontrolii gerceklestirmek igin, tasarim asamasindan onaylanmig yerlesim plani mevcut olmalidir. inceleme
sirasinda tasarim planindan sapmalar veya bariz kurulum hatalari, kusurlu pargalar veya eksik bilesenler gibi
tutarsizliklar bulunursa, bunlar devreye alma islemine gegmeden énce derhal rapor edilmeli ve duzeltilmelidir.
Tasarim ozelliklerinde yapilan herhangi bir degisiklik dogrulanmali ve onaylanmali ve herhangi bir onarim veya
degistirme faaliyeti devreye alma igleminden 6nce yeniden dogrulanmalidir. On incelemelerin sonuglari, kurulum

sahasinda yurirlikte olan yonetmeliklere uygun olarak kaydedilmelidir.

HIJYEN GEREKTIREN SISTEMLER ICIN;

Sistem kurulumu tamamlandiktan sonra ve herhangi bir aksesuar takilmadan veya makineye baglanmadan
once, sistemin genel temizligi yapiimahdir. Kurulum yerinde yirurlikte olan yénetmelikler gerektiriyorsa, temizlik
asamasindan sonra, uygun kimyasal maddeler veya dezenfektan karigimlari kullanilarak sistemin

dezenfeksiyonu yapilmalidir.

Temizlik ve dezenfeksiyon igslemleri, uygun kisisel koruyucu ekipman (PPE) ile donatiimis nitelikli personel

tarafindan, bos veya faal olmayan bir tesiste gerceklestiriimelidir.

14 https://hava-tesisati.com
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FLASHING

1 - Kompresor odasi ile ana ring hattinin baslangici arasinda bulunan varsa servis vanasinin (kapatma vanasi)

ve sisteme takil diger tum vanalarin tamamen agik oldugundan emin olun.

2 - Servis vanasindan sonra sistemde en uzak noktada bulunan sistem egzoz vanasinin acik oldugunu

dogrulayin. Egzoz vanasinin minimum ¢api en az 40 mm veya ring borularinin ¢apiyla ayni olmalidir.

3 - Hava kompresoruni calistirin ve basinci 1 bar'a ayarlayin, en az 15 dakika boyunca tim ¢ikislardan havanin
tim sistemden ge¢cmesine izin verin. Gerekirse, kati kalintilari, talaslari veya daha bulyuk partikilleri gidermek

icin basinci 2 bar'a yukseltin. Bu islem icin ayrilan sure, borularin ic kisminin kurumasina da yardimci olur.

BASINCLANDIRMA

Sistemin ilk basinglandiriimasi ve basing dusus testi, uygun KKD (Kisisel Koruyucu Ekipman) kullanilarak ve
kurulum sahasinda belirlenen prosedurler izlenerek, ideal olarak yalnizca yetkili personelin bulundugu agik
alanlarda, azami givenlik saglanarak gerceklestiriimelidir.

1 - Kompresor odasi ile ana ring baslangici arasinda bulunan servis vanasinin (kapatma vanasi) tamamen
kapali oldugundan emin olun.

2 - Hava kompresorunl a¢in ve ana tanki izin verilen maksimum basinca kadar doldurun. Kompresoér odasi
veya tank mevcut degilse veya hentiz test edilmemisse, ilk basinglandirmayi gerceklestirmek igin azot tupleri
veya taginabilir kompresdrler kullanilabilir.

3 - Servis vanasini agin ve sistemi P-START = 1 bar (14.504 psi) basinca getirin.

4 - Servis vanasini kapatin ve sistemi 10 dakika boyunca statik kosullarda tutarak herhangi bir sizinti olup
olmadigini kontrol edin.

ilk basinclandirma, P-TEST = CALISMA BASINCI degerine ulagmalidir; On inceleme sirasinda, ana ring veya
dallarina bagh bilesenlerin P-TEST'ten daha dusik nominal ¢calisma basincina sahip oldugu tespit edilirse, bu
asamada izole edilmeli veya baypas edilmelidir. Bu bilesenlerin izole edilmesi veya baypas edilmesi mimkin
degilse, P-TEST degeri sistemdeki en disiik nominal basinca sahip bilesenin nominal basincina
ayarlanmaldir.

5 - Servis vanasini agin ve P-TEST'e ulasana kadar sistem basincini kademeli olarak (yavas ve istikrarli bir
sekilde her 10 saniyede bir 1 bar) artirin.

6 - Servis vanasini kapatin ve sistemi 30 dakika boyunca statik kosullar altinda tutun: bu asamada sistem
oturacaktir; bu da cesitli bilesenlerin genlesme ve hizalama hareketleri nedeniyle yaklasik %3'lik ve dagitim
ringi icindeki hava sogutmasindan kaynaklanan termal degisim nedeniyle yaklasik %5'lik bir basing duststne
neden olabilir. Sistem basinci bosaltilirsa, sistemin oturmasi nedeniyle gevsemis olabilecekleri igin tim
baglanti elemanlarinin sikihdinin yeniden kontrol edilmesi gerekebilir.

7 - Servis vanasini agin ve sistemi test basinci P-TEST'e geri getirin.

15 https://hava-tesisati.com



We Connect & Fit

Confit / BASINC DUSUMU (CU“ﬁr

Basing DuslsU Testi
Sistem P-TEST basincina gore sartlandirildiktan (normallegtirildikten) sonra, basing distisii dogrulama testi
asagidaki gibi gerceklestirilebilir:

1 - Servis vanasini kapatin ve sistemi 2 saat boyunca P-TEST basincinda tutun.

2 - Boru hareketinin, boru kaymasinin, yanhs hizalamanin veya baglanti pargalarinda veya esnek

parcalarda olagandisi deformasyonun olmadigini kontrol etmek igin tim sistemi inceleyin.
3 - Her 15 dakikada bir, sistemdeki basing degerini kontrol edin ve kaydedin.

4 - ki saat sonra, boru hareketinin, boru kaymasinin, yanlis hizalamanin veya baglanti parcalarinda veya
esnek parcalarda olagandisi deformasyonun devam etmedigini dogrulamak icin tim sistemi tekrar inceleyin.
Basing disusu testi, testin tim siresi boyunca ilk P-TEST degerinin %2'sinden daha blyuk bir basing

disiisii g6zlemlenmezse TAMAM - GECTI olarak kabul edilir. (ASME B31.3 ve ISO 15649)

UYARI: Isil degisimden kaynaklanan herhangi bir basing diislist bu testin amaclari icin dikkate

alinmamalidir.

ISO 15649 (ve genel olarak referans aldigi ASME B31.3) standartlarinda, basing disusu igin genellikle tek
bir sabit "ylzde" verilmez; bunun yerine "gdzlemlenebilir sizinti olmamasi" ve "basincin stabilize olmasi”
istenir.

Ancak, aliminyum bir sistemde, ISO 15649 cercevesinde kabul edilebilir dustst hesaplarken su teknik
detaylar baz alinir:

1. Standart Kabulii: "Sifir Sizinti” ilkesi

ISO 15649 ve ilgili tesisat standartlarinda, test stiresi boyunca (2 saat) baglanti noktalarinda kabarcik veya
fiziksel bir sizinti gérilmemelidir. Teknik olarak, manometredeki diistisiin su iki nedenden kaynaklanmadigi
dogrulanmalidir:

Sicaklik Degisimi: Hava sicakhgi 1°C degisirse, sistem basinci yaklasik %0.5 oraninda degisebilir.

Hacimsel Genlesme: Aliminyum boru basing altinda hafifce esner (mikron diizeyinde), bu da ilk 15-30
dakikada cok kucuk bir dustise sebep olabilir.

Onemli Uyari: "Initial P-TEST" (ilk Deger)
ISO protokollerine gore, 2 saatlik stire borular havayla dolduruldugu anda baslamaz.

Borulara 7 bar'a basilir.
Hava sicakliginin boru ¢eperiyle dengelenmesi igin 15-30 dakika beklenir.

Bu siirenin sonunda okunan deger "ilk P-TEST" degeri olarak kaydedilir ve 2 saatlik sayac o zaman
baslatilir.

Ozetle: 1ISO 15649'a uygun bir aliminyum tesisatta, 2 saat sonunda 0.14 bar'dan (%2) fazla bir diisiis

goruyorsaniz, bu durum genellikle sicakhk degisiminden ziyade kucik bir sizintiya (genelde fitting
noktalarindaki o-ringlerden veya rekorlardan) isaret eder.
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u
(Cﬂ""r Confit / MONTAJ YONERGELER|-TORK DEGERLERI

CAP(mm) [TORK(Nm)|KISIM
20 15/SOMUN
25 20{SOMUN
40 50{SOMUN
50 55/SOMUN
60 38|CiVATA
76 42|CiVATA
89 44|CiVATA

114 98|CiVATA
140 100|CiVATA
165 102|CiVATA
220 130|CiVATA
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